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ESPECIFICACIONES:

La guia deberé ser desarrollada en jornada contraria a las de taller, los dias lunes de 1pm a 5pm, para el

desarrollo de las mejoras tendré en cuenta las siguientes indicaciones:

CRITERIO

NIVEL ALCANZADO

Logro e Logro e
indicadores NO indicadores
alcanzados alcanzados

Modela y dimensiona componentes mecanicos en software CAD

Programa en simulador de cddigos ISO para proceso de manufactura
en torno CNC

Emplea los elementos de proteccion personal, segun la actividad
productiva a realizar, con el fin de asegurar su bienestar en el sitio de
trabajo.

NOTA: Se requiere alcanzar todos los indicadores para obtener los logros requeridos para la
competencia.

COMPETENCIA: Programar maquinas y herramientas de control numérico mediante el manejo de software CAD-CAM, y CNC para
operaciones de torneado de acuerdo a las especificaciones técnicas de las mismas, cumpliendo estandares de HSEQ, con el fin de

realizar pruebas y simulaciones para su fabricacion

LOGROS:

»

» > »

Desarrolla ejercicios de dimensionado y modelado de componentes mecanicos empleando herramienta
CAD.

Desarrolla levantamiento de planos e informacién técnica para piezas y componentes mecanicos
Elabora programacién para torno CNC empleando cédigos 1SO.

Analiza las condiciones del puesto de trabajo y plantea soluciones para su autocuidado y el de los demas.

+ Organiza su puesto de trabajo y lo mantiene en condiciones seguras de cumpliendo normas HSEQ.

ACTIVIDADES A DESARROLLAR POR CADA LOGRO:

1. FASE DE ENTRADA

Imagen tomada de: https://www.google.com.co/search?qg=colash+mastercama&source



https://www.google.com.co/search?q=colash+mastercam&source

1.1. Reconocimiento de saberes previos
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1.3. Disefio en MASTERCAM:

Que es Mastercam? Mastercam es un software CAD / CAM en la cual se combinan tanto el disefio de partes,
como la manufactura de las mismas. Sus menus de disefio cubren la gama de entidades 2D, como también
entidades 3D, con las cuales se pueden disefiar piezas complejas para aplicaciones como la troquelaria y
moldes.

En su parte de manufactura, Mastercam ofrece una amplia variedad de estrategias en 2D, 21/2 , las
cuales se pueden adaptar al disefio de la parte a mecanizar.

Si lo desea, el disefio lo puede realizar en otro paquete de CAD y luego importar la geometria a Mastercam

para solamente realizar la manufactura en él. Esto es debido a su posibilidad de importar entidades de otros
paquetes de CAD comunes tales como SolidWorks, Autocad, Pro-E, etc.

1.3.1. ¢Realizar diagrama de flujo del proceso en Master CAM CNC para proceso de trono CNC?



1.4. Disefio en MASTERCAM:

¢Por qué el Disefio es importante en MASTERCAM?

¢ Cudles son los médulos que trae el Software MASTERCAM?

¢Jldentifique las operaciones principales que permite esta aplicacién en manufactura CAM?
¢Menciona las ventajas de emplear este proceso en comparacion con la programaciéon manual?
¢ Qué clases de control y software manejamos en el centro don Bosco para estos procesos?

VVYVY

1.5. Fuentes de informacién

1. D'addea y Quaranta, “Machine utensili a controllo numerico”. EdItorial: Tecniche nuove milano — 1981, p.134.

2. Ertell, Glennn G., “Control numérico”, Editorial: Industrial Press Inc, 1972, p. 274.

3. Ferre, Rafael, “Sistemas CAM (fabricacion asistida por computadora), Editorial: Marcombo, Serie mundo electrénico, 1982,
p.159.

4. Gibbs and Grandell, “An introduction to cnc machining an programing”, Editorial: Industrial Press Inc. EUA, 1991, EUA.
5. Gill and Krar, “Cnc technology and programming”, Editorial: McGrawHill International, 1990, p.787.

6. Horten, Hans Ernest, El control numérico en las maquinas herramienta, diccionario, Editorial: Gustavo Gilli, 1969. p.461.

1.6. Recursos a utilizar

- Software de disefio SOLIDWORKS.
- Software de CAM MASTERCAM.

- Centro de mecanizado LEDWEL V20
- Control alfanumérico FANUC O&T

1.7. Descripcién del ambiente de aprendizaje.
1.7.1. Sala de CNC y Manufactura:

El taller cuenta con Equipos de cémputo dotados con software especializado en procesos CAD-CAM
y Centros de mecanizado para torno y fresado de CNC.

2. FASE DE ELABORACION

2.1. Estrategias de Ensefianza.
2.1.1. Establecer los minimos de convivencia del grupo para asignar funciones
2.1.2. Realizacion de inspeccién del puesto de trabajo asignado para verificar existencia de equipos y
cumplimiento de implementos de seguridad y salud ocupacional, de acuerdo a la programacion establecida.
2.1.3. Explicacion de procedimiento para realizar la programacion de los diferentes ejercicios propuestos y
el manejo del software a emplear,
2.1.4. Realizacion de un ejercicio de muestra por parte del docente para verificar el proceso CAD-CAM-
CNC.
2.1.5. Demostracion: Manejo y aplicacion del ambiente de simulacion y resultados del proceso siguiendo
ruta de trabajos.

2.2.Estrategias de Aprendizaje

2.2.1. Actividad 1. Identificacion software de trabajo y manejo de herramientas
Tareal. Modelar en Mastercam de acuerdo al plano propuesto los ejercicios de aplicacion.
Tarea 2. Verificacion de dimensiones unidades y cero de pieza

2.2.2. Actividad 2. Aplicar el médulo de manufactura CAM por fresado
Tarea 1. Generar las trayectorias siguiendo cadenas del modelo para mecanizado.
Tarea 2. Seleccionar herramientas de mecanizado y parametros requeridos en el proceso de
manufactura CAM por fresado CNC.

2.2.3. Actividad3. Realizar informe de actividad programada
Taread. La actividad que se desarrolla en cada ejercicio de aplicacién en este proceso debe
generar los codigos G-ISO y acompafado de la ficha técnica arrojada por el software de los
procesos aplicados
Tareab. Presentar documento relacionado las actividades de la guia con registros de ficha
técnica recopilados en cartilla para este efecto en su respectiva carpeta de evidencias.

3. FASE DE SALIDA
3.1.Recoleccién de evidencias
3.1.1. Evidencias de conocimiento:
Desarrollo de actividad en fase de entrada de la guia propuesta
3.1.2. Evidencias de desempefio: Actitud creativa e imaginacion, como una manera de desarrollar la
actividad en armonia y solidaridad, mediante Presentacién por parte del estudiante al docente de los
ejercicios de propuestos del proceso CAD-CAM CNC para su verificacion
3.1.3. Evidencias de producto:
+ Cartilla de programacion del estudiante con registro de los codigos G-ISO y fichas de
programacion.
+ Carpeta de evidencias.
3.2. Aplicar estrategias de evaluacion.
3.2.1. Lista de chequeo para verificacion del cumplimiento de la guia. Ver anexol
3.3. Retroalimentacion



RETROALIMENTACION DEL PROCESO

Describa si la aplicacion del conocimiento adquirido, es aplicable para la vida

Describa el acompafiamiento del Docente durante el proceso desarrollado

Indique minimo dos conclusiones resultantes de la tarea realizada

CRITERIOS DE EVALUACION

N NO

Adecuar el area de trabajo, con procedimientos técnicos, manteniendo las instalaciones y equipos en
condiciones de seguridad de acuerdo con el reglamento interno del taller por medio de la normatividad
de ley

Alistar herramientas y equipos de acuerdo con procedimientos técnicos, manteniendo las instalaciones
y equipos en condiciones de seguridad de acuerdo con el reglamento interno del taller

La fase de entrada gener6 expectativa frente al desarrollo de la teméatica

La fase de elaboracion le permitié apropiarse de los conceptos y procedimientos propuestos

Cumplié con las evidencias planteadas en la fase de salida

Las fuentes de informacién recomendadas fueron pertinentes a la tematica propuesta

Aexol

LISTA DE CHEQUEO MUDULO SEGUNDO BIMESTRE ACTIVIDAD DE MEJORA 2014

Actividades Sl

VALOR

Tarea 1. Modelar en Mastercam de acuerdo al plano propuesto los ejercicios de
aplicacion para proceso de torno

Tarea 2. Verificacion de dimensiones unidades y cero de pieza

Tarea 3. Generar las trayectorias siguiendo cadenas del modelo para
mecanizado

Tarea 4. Seleccionar herramientas de mecanizado y parametros requeridos en el
proceso de manufactura CAM por Torno CNC.

Tarea 5. La actividad que se desarrolla en cada ejercicio de aplicacion en este
proceso debe generar los codigos G-ISO y acompafiado de la ficha técnica
arrojada por el software de los procesos aplicados

Tarea 6. Presentar documento relacionado las actividades de la guia con
registros de ficha técnica recopilados en cartilla para este efecto en su respectiva
carpeta de evidencias.

Tarea 6. Entregar planos impresos de prensas modeladas en solidworks

Evaluacion de perfiles programado

NOTA FINAL

JERCICIOS PERFIL PROGRAMAR EVALUAR

X Start point
End point ‘
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Memoria Histérica
Los suefios que se vinieron sucediendo, aunque no fueron comprendidos en un principio, se hacen realidad en cada
oy una de las obras que Juan Bosco emprende en favor de tantos jovenes como son los oratorios, la apertura de los

talleres y su preocupacion constante por su educacion tedrica y espiritual. La "Sociedad de la alegria" es la primera
expresion de esta preocupacion educativa, sobre todo en valores.




