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Nombre de la Guía                  PLAN DE MEJORAMIENTO 

 

Reflexión sobre Sistema Preventivo:     

El sistema educativo que Don Bosco nos dejó está estrechamente unido a su persona, a su forma de actuar y de responder a los 
retos que le plantearon sus tiempos. Don Bosco no nos ha dejado una teoría educativa plasmada en unos escritos o instituciones ya 
hechas, sino un estilo de actuar, una historia personal. Su originalidad, por tanto, hay que buscarla en la praxis y en el quehacer 
diario. No se trata, pues, de entender un sistema de ideas, sino de entrar en contacto con una vocación pedagógica, con una 
experiencia vital y de fe 

 

 
Competencia del PEPS:   
La competencia digital, científico y tecnológica integra los conocimientos, habilidades, valores y actitudes, durante el arco educativo 
de la asignatura de quinto a once, permitirá  desempeñarse en contextos que involucren el manejo de la información para obtener, 
procesar, gestionar comunicar, diseñar, construir prototipos y maquetas a través de las habilidades técnicas necesarias con el fin de 
resolver problemas de la vida diaria que involucren el planteamiento de propuestas para la industria y la construcción. 
 

 
Competencia Periodo:  
 
Aplicar los conocimientos de, herramientas de corte y alistamiento del puesto de trabajo para la operación de limadoras y 
rectificadoras   convencional en  la producción de  piezas metalmecánicas    

Desempeño:  
CONOCER 

 Identifica, clasifica  y  reconoce otras maquinas herramientas convencionales  ,las herramientas y montajes ; datos de corte 
y las propiedades de los metales para la elaboración de piezas en la misma       

HACER 

 Aplica los conocimientos de, herramientas de corte y alistamiento del puesto de trabajo para la operación otras maquinas 
herramientas convencionales  en  la producción de  piezas metalmecánicas    

SER 

 Implementar procesos de mejoramiento continuo a partir del desarrollo de estrategias comunicativas eficaces y asertivas, 
que aseguren calidad en el desempeño de una actividad social o productiva. 

CONVIVIR 

 Implementar estrategias de atención al usuario en el desempeño de una función productiva, a partir del ciclo de servicio al 
cliente que aseguren la óptima prestación del servicio. 

GUÍA DIDÁCTICA 



 
Criterio de Evaluación: 
 
CONOCER 

 Conoce la orden de trabajo según necesidades del cliente. 

 Interpreta el plano del elemento mecánico según la orden de trabajo. 

 Selecciona el material para su requerimiento de acuerdo al plano. 

 
HACER 

 Alista el material de acuerdo a las dimensiones establecidas en la orden de trabajo o el plano. 

 Elabora la ruta de trabajo de torneado de acuerdo a las especificaciones del plano. 

 Pone a punto el torno, herramientas y accesorios según los procedimientos especificados en la ruta de trabajo. 

 Diligencia la planilla de registro con las actividades ejecutadas de acuerdo a la orden de trabajo. 

 Usa los elementos de protección personal conforme al proceso y las especificaciones de los manuales de seguridad e 
higiene ocupacional. 

 Manipula los residuos de la preparación del material de acuerdo a las normas ambientales según legislación. 

 Identifica los materiales de las herramientas de corte y sus usos. 
 
SER 

 Desarrollar procesos de mejoramiento personal a partir del diagnóstico de sus fortalezas, debilidades, oportunidades y 
amenazas con el fin de optimizar su interacción social y productiva en diferentes contextos. 

 Aplicar el ciclo Deming en el desarrollo de funciones productivas, a partir de políticas de calidad que aseguren el 
cumplimiento oportuno y adecuado de bienes y servicios propios de la especialidad. 

 
CONVIVIR 

 Analizar las acciones orientadas a la óptima prestación del servicio al cliente, a partir de lineamientos claves de atención, 
reflejadas en la fabricación y producción del producto o servicio.  

 Ofrecer información personalizada concreta y explicita de los bienes o servicios que presta la empresa, según políticas 
institucionales y parámetros técnicos vigentes, para contextualizar al cliente frente al producto ofrecido. 

 
Correlación conceptual  con:  
ESPAÑOL : Presentación de informes escritos  
MATEMATICAS: Tabulado de información y análisis de graficas  
INFORMATICA : generación de informes manejando diferentes software informáticos  
 

 
 
 
 
 

1. FASE DE  INICIO   

 
Motivación   

 

 



 

 

Reconocimiento de saberes previos:  

Desarrollar pueba diagnostica del modulo  
 

Recursos a utilizar:  

 Tornos 

 Fresadoras 

 Limadoras 

 Software de diseño y equipos de computo  

 Herramienta manual 

  
Descripción del ambiente de aprendizaje:  

 
Se requiere que el estudiante tenga la disposición de quedarse en el taller para evidenciar el manejo adecuado de maquinaria y 
equipos con los que no va a contar sino únicamente en la institución  
 
2. FASE DE DESARROLLO 
 
Explicación:  

Observar los siguientes videos 
 

                                      
Aplicación: Todas estas actividades deberán ser presentadas el 1 de Agosto  

 
CONOCER 
 

 Actividad 1 Conoce la orden de trabajo según necesidades del cliente. 

Ejercicio 1 (para desarrollar en casa.)   Busca en el sector metalmecánico el diseño de una orden de trabajo y realiza un 

diseño novedoso para la especialidad  
Ejercicio 2(para desarrollar en clase.)  Generar una orden de trabajo para una pieza que desee hacer en distintas maquibnas 

herramientas convencionales  
 

 Actividad 2 Interpreta el plano del elemento mecánico según la orden de trabajo. 
Ejercicio 1 (para desarrollar en casa.)  Genera el boceto acotado  de la pieza que desea fabricar 
Ejercicio 2 (para desarrollar en casa.)  Genera el plano normalizado de la pieza que desea fabricar  

 

 Actividad 3 Selecciona el material para su requerimiento de acuerdo al plano. 

Ejercicio 1 (para desarrollar en clase.)  Selecciona el material para mecanizar la pieza anteriormente señalada  de acuerdo al 

plano. 
Ejercicio 2 (para desarrollar en casa.)  Realiza 5 cotizaciones diferentes para la adqicicion de material  
 

 Actividad 4 Prepara la limadora y la rectificadora  teniendo en cuenta el manual de operación y según especificaciones 

técnicas de las operaciones a realizar. 
Ejercicio 1 (para desarrollar en casa.)   Realizar un protocolo para la preparación y alistamiento de una limadora y de una 

rectificadora  convencional  



Ejercicio 2(para desarrollar en clase.)  Generar una registro  fotográfico que evidencie la preparación y alistamiento de un 

torno paralelo convencional  
 

 Actividad 5 Selecciona el instrumento de medición adecuado de acuerdo al trabajo a realizar.  
Ejercicio 1 (para desarrollar en casa.)  Genere un video  donde explique  la lectura de calibrador, micrómetro y goniómetro en 

todas sus apreciaciones  
 

 Actividad 6 Selecciona y afila las herramientas de corte de acuerdo a las especificaciones del trabajo a realizar.  
Ejercicio 1 (para desarrollar en clase.)  Desarrollar demostración de un correcto afilado de 3 tipos de afilados en buril y el 

afilado de una broca  
 
 

HACER 

 Actividad 1 Mecaniza el material para elaborar la pieza según especificaciones del plano.  
Ejercicio 1 (para desarrollar en clase.)  mecanizar la pieza propuesta y realizar un video  
 

 Actividad 2 Inspecciona el proceso de rectificado y cepillado  de acuerdo a las especificaciones técnicas.  
Ejercicio 1 (para desarrollar en casa.)   Elaborar orden operacional con cálculos teóricos de mecanizado sobre la pieza 

propuesta  
 

 Actividad 3 Ejecuta los procesos de rectificado y cepillado cumpliendo normas de seguridad industrial e higiene ocupacional.  
Ejercicio 1 (para desarrollar en casa.)   Generar protocolo para uso adecuado de los elementos de proteccion personal en el 

taller 
 

 Actividad 4 Ejecuta los diferentes procesos de rectificado y cepillado  de acuerdo a las especificaciones dadas en las 

ordenes de trabajo.  
Ejercicio 1 Rectificar y cepillar la pieza planeada   

 

 Actividad 5 Manipula los residuos sólidos y líquidos producto del rectificado y cepillado  de acuerdo a las normas 

ambientales.  
Ejercicio 1 (para desarrollar en casa)   generar protocolo para la manipulacion de  los residuos sólidos y líquidos de acuerdo 

a las normas ambientales 
Ejercicio 2 (para desarrollar en casa.)   Desarrollar una exposion sobre la normatividad que nos rige para la manipulacion de  

los residuos sólidos y líquidos en empresas del sector metalmecánico  
 

 Actividad 6 Realiza las operaciones de afilado, patronado, alineación  rectificado y cepillado  dentro de los tiempos 

establecidos en el programa de trabajo.  
Ejercicio 1 (para desarrollar en casa.)   Realizar hoja de proceso para la ejecución del afilado de buriles y brocas 

 

 Actividad 7 Elabora registros históricos de tiempo de maquinado  
Ejercicio 1 (para desarrollar en, clase.) hace registro de información sobre datos de corte en la ejecución del mecanizado de 

la pieza propuesta  
Ejercicio 2 (para desarrollar en casa.)   tabula información en digital y genera un informe comparando tiempos de 

mecanizado calculados y tiempos de mecanizado reales con sus respectivas conclusiones causas y consecuencias de lo 
evidenciado 
 

 Actividad 8 Limpia y organizar el área de trabajo cumpliendo los requerimientos  
Ejercicio 1 (para desarrollar en clase.)   generar protocolo para Limpiar y organizar el área de trabajo cumpliendo los 

requerimientos 
 

 Actividad 9 Realiza la limpieza de la máquina, las herramientas y accesorios finalizada cada actividad de trabajo.  
Ejercicio 1 (para desarrollar en clase.)  Toma registro fotográfico de un antes y un después de la maquina asignada   

 

 Actividad 10 Prepara el refrigerante de acuerdo con porcentajes establecidos técnicamente por el fabricante  
Ejercicio 1 (para desarrollar en clase.)   Realizar a sus compañeros una exposición sobre  tipos de lubricantes y método para 

la selección del lubricante especifico de acuerdo a la maquina  
 

 Actividad 11 Realiza la lubricación dela maquina asignada  cumpliendo con la ruta de lubricación y la frecuencia establecida.  
Ejercicio 1 (para desarrollar en casa.)   generar protocolo para la lubricación del torno cumpliendo con la ruta de lubricación y 

la frecuencia establecida 
 

 Actividad 12 Cambia el refrigerante de acuerdo a su estado y recomendaciones del fabricante  
Ejercicio 1 (para desarrollar en casa.) generar protocolo para cambiar el refrigerante de acuerdo a su estado y 

recomendaciones del fabricante  
Ejercicio 2(para desarrollar en clase.) Realiza video cambiando  el refrigerante de acuerdo a su estado y recomendaciones 

del fabricante   
 

 Actividad 13 Almacena y disponer el refrigerante usado de acuerdo a normas medioambientales  
Ejercicio 1 (para desarrollar en casa.) generar protocolo para Almacenar y disponer el refrigerante usado de acuerdo a 

normas medioambientales 
Ejercicio 2(para desarrollar en clase.) Realiza registro fotográfico  Almacenando  y disponiendo del refrigerante usado de 

acuerdo a normas medioambientales 
 

 Actividad 14 Reporta las fallas, fugas y necesidades de mantenimiento encontradas durante la limpieza para la 

implementación de los correctivos pertinentes  
Ejercicio 1 Ejercicio 1 (para desarrollar en casa.) generar protocolo para Reportar las fallas, fugas y necesidades de 

mantenimiento encontradas durante la limpieza para la implementación de los correctivos pertinentes  
Ejercicio 2(para desarrollar en clase.)  Reporta las fallas, fugas y necesidades de mantenimiento encontradas durante la 

limpieza para la implementación de los correctivos pertinentes  
Y le realiza seguimiento  
 
 



 

 Actividad 15 Organiza los accesorios y dispositivos de montaje utilizados en el torneado en el lugar dispuesto para tal fin  
Ejercicio 1 (para desarrollar en casa.) generar protocolo para Organizar los accesorios y dispositivos de montaje utilizados en 

el torneado en el lugar dispuesto para tal fin  
Ejercicio 2(para desarrollar en clase.) Realiza registro fotográfico Organizando  los accesorios y dispositivos de montaje 

utilizados en el torneado en el lugar dispuesto para tal fin  
Ejercicio 3  (para desarrollar en clase.)   realizar a sus compañeros una exposición metodologías  5s´ TPM, LEAN 

MANUFACTURING, JUST IN TIME  
 

 
SER 

 Actividad 1 Desarrollar procesos de mejoramiento personal a partir del diagnóstico de sus fortalezas, debilidades, 

oportunidades y amenazas con el fin de optimizar su interacción social y productiva en diferentes contextos 
Ejercicio 1 (para desarrollar en casa.) Genera un análisis DOFA sobre el trabajo realizado en el taller 
Ejercicio 2 (para desarrollar en casa.) Desarrolla una acción de mejora para fortalecer esas debilidades encontradas  

 
 

 Actividad 2 Aplicar el ciclo Deming en el desarrollo de funciones productivas, a partir de políticas de calidad que aseguren el 

cumplimiento oportuno y adecuado de bienes y servicios propios de la especialidad. 
Ejercicio 1 (para desarrollar en clase.)   Aplicar el ciclo Deming a todas las actividades en el desarrollo de funciones 

productivas, a partir de políticas de calidad que aseguren el cumplimiento oportuno y adecuado de bienes y servicios propios 
de la especialidad. 
 

CONVIVIR 

 Actividad 1 Analizar las acciones orientadas a la óptima prestación del servicio al cliente, a partir de lineamientos claves de 

atención, reflejadas en la fabricación y producción del producto o servicio.  

Ejercicio 1 (para desarrollar en casa.) generar un protocolo donde se evidencie el proceso para ejecutar las acciones 

orientadas a la óptima prestación del servicio al cliente, a partir de lineamientos claves de atención, reflejadas en la 
fabricación y producción del producto o servicio de la especialidad 

 
 

 Actividad 2 Ofrecer información personalizada concreta y explicita de los bienes o servicios que presta la empresa, según 

políticas institucionales y parámetros técnicos vigentes, para contextualizar al cliente frente al producto ofrecido. 
Ejercicio 1 (para desarrollar en casa.) Generar un calaogo de servicios y productos que usted podría ofrecer recién se gradue 

de esta especialidad 
 

Actividad 3 de correlación con otras áreas de conocimiento especificar con cuales:  
 

Todos los ejercicios presentadas deberán ser anexadas a su carpeta de evidencias con normas APA   y las practicas se 
evidencian por medio de un informe escrito con cálculos específicos de cada operación  

 
3. FASE DE EVALUACION:   
 
Evidencias  del aprendizaje del estudiante  
 

Conocimiento:  

Presentación de una prueba escrita la cual de una solución a un problema planteado de acuerdo a la dimensión evaluada  
Desempeño:  

De acuerdo a una situación problema planteada en la prueba de conocimiento el estudiante cumple con un protocolo para la 
ejecución de una solución a ese problema de acuerdo a la información  técnica suministrada  
Producto:  

El estudiante presenta su producto final de acuerdo a la  lista de chequeo encontradas en el modulo dependiendo el producto 
a entregar y con el lenguaje apropiado  
 

Aplicación de estrategias de evaluación:  
Conocimiento: Prueba escrita  
Desempeño: Protocolos e informes de cada practica  
Producto   Lista de chequeo de acuerdo al producto entregado  
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4. FASE DE CIERRE  

 
SINTESIS:  

  

RETROALIMENTACION DEL PROCESO 

Indique que aplicación del conocimiento adquirido, es aplicable para la vida cotidiana 

Describa el acompañamiento pedagógico del Docente durante el proceso desarrollado  

Indique mínimo dos conclusiones resultantes en el aula frente a la frase de reflexión 

 

CRITERIOS DE EVALUACIÓN SI NO 

Con el desarrollo del proceso alcanzo la competencia propuesta en el encabezado    

La fase de entrada generó expectativa frente al desarrollo de la temática    

La fase de elaboración le permitió apropiarse de los conceptos y procedimientos propuestos    

Cumplió con las  evidencias planteadas en la fase de salida    

Las fuentes de información recomendadas fueron pertinentes a la temática propuesta    

 


