Centl“o Don BQSCQ Versién: 03 Paginalde
Cddigo: CECOFR - 016

GUIA DIDACTICA

\
MM J Fecha de vigencia: 2017
Elaboré Cgor(_jmamon Academica y Revisé Coord. Calidad Aprobo Rector
Técnica

Area: Tecnologia e | Asignatura: mecanica | Tema: plan de mejoramiento Guia No.
informatica industrial
Docente: Alcides | Periodo Académico: | Tiempo de Aplicacién: Grado: decimo
Loépez Primero
Estudiante: | Curso: Cédigo:
Clase de | Comprobatoria: | Conceptual: Profundizacion: | Experimental: | Ejercitacion: | Refuerzo: x
Guia:
Nombre de la Guia PLAN DE MEJORAMIENTO

Reflexion sobre Sistema Preventivo:

La fidelidad a nuestro carisma no puede consistir en repetir lo que Don Bosco hizo. Tenemos la obligacién de
preguntarnos las razones por la que actu6é de una manera determinada y preguntarnos: “; Qué haria hoy Don Bosco en
mi lugar, aqui y ahora?” Este es el desafio.

Competencia del PEPS:

La competencia digital, cientifico y tecnoldgica integra los conocimientos, habilidades, valores y actitudes, durante el
arco educativo de la asignatura de quinto a once, permitira desempefiarse en contextos que involucren el manejo de la
informacién para obtener, procesar, gestionar comunicar, disefiar, construir prototipos y maquetas a través de las
habilidades técnicas necesarias con el fin de resolver problemas de la vida diaria que involucren el planteamiento de
propuestas para la industria y la construccion.

Competencia Periodo:

Aplicar procesos de mecanizado en torno paralelo convencional a partir de las especificaciones técnicas de la maquina
y la orden de produccion con el fin de mecanizar piezas metalmecénicas que respondan a una necesidad

Desempefio:
CONOCER
e Asocia las operaciones de torneado con las especificaciones de la orden de trabajo a partir de los datos de
corte calculados y de las especificaciones técnicas de la maquina con el fin de formular un orden operacional
coherente y l6gico
HACER
e Relaciona las operaciones de torneado con el orden operacional a partir de la orden de produccién y las
politicas HSEQ con el fin de optimizar tiempos y recursos en el proceso de mecanizado
SER
e Aplicar los lineamientos éticos que direccionan el desempefio técnico en MECANICA INDUSTRIAL a partir del
cédigo de ética, con el fin de orientar su labor en el marco de la responsabilidad social y productiva
CONVIVIR
e Aplicar las politicas de salud seguridad, ambiente y calidad (HSEQ) en el desarrollo de las actividades técnicas
propias de la especialidad, con el fin de asegurar el bienestar de los asistentes al taller o puesto de trabajo.




Criterio de Evaluacién:

CONOCER
e Prepara el torno teniendo en cuenta el manual de operaciéon y segln especificaciones técnicas de las
operaciones a realizar.
e Selecciona el instrumento de medicion adecuado de acuerdo al trabajo a realizar.
e Selecciona y afila las herramientas de corte de acuerdo a las especificaciones del trabajo de torneado a realizar.
HACER

e Mecaniza el material para elaborar la pieza segun especificaciones del plano.

e Inspecciona el proceso de torneado de acuerdo a las especificaciones técnicas.

e Ejecuta los procesos de torneado cumpliendo normas de seguridad industrial e higiene ocupacional.

e Ejecuta los diferentes procesos de torneado de acuerdo a las especificaciones dadas en las ordenes de trabajo.

e Manipula los residuos sélidos y liquidos producto del torneado de acuerdo a las normas ambientales.

e Realiza las operaciones de afilado, patronado, alineacion y torneado dentro de los tiempos establecidos en el
programa de trabajo.

e Elabora registros historicos de tiempo de maquinado

e Limpiay organizar el area de trabajo cumpliendo los requerimientos

e Realiza la limpieza de la méaquina, las herramientas y accesorios finalizada cada actividad de trabajo.

e Prepara el refrigerante de acuerdo con porcentajes establecidos técnicamente por el fabricante

e Realiza la lubricaciéon del torno cumpliendo con la ruta de lubricacién y la frecuencia establecida.

e Cambia el refrigerante de acuerdo a su estado y recomendaciones del fabricante

e Almacena y disponer el refrigerante usado de acuerdo a normas medioambientales

Reporta las fallas, fugas y necesidades de mantenimiento encontradas durante la limpieza para la
implementacion de los correctivos pertinentes
e Organiza los accesorios y dispositivos de montaje utilizados en el torneado en el lugar dispuesto para tal fin
SER
e Analizar el codigo ético de la especialidad, a partir del sector productivo al que pertenece, con el fin de asociarlo
a los valores institucionales del Centro Don Bosco.
e Interactuar en los contextos Productivos y Sociales en funcién de los Principios y Valores Universales,
cumpliendo con las orientaciones éticas de la labor desempefiada
CONVIVIR
e Identificar las politicas institucionales HSEQ, contextualizandolas en la especialidad en la que se forma a partir
de acciones seguras, segun la actividad productiva a desarrollar.
e Definir protocolos de uso para maquinara, equipos y herramientas propias de la especialidad, teniendo en
cuenta el puesto de trabajo y las condiciones de entrega y recepcion.
e Aplicar protocolos para el manejo de residuos, determinado su disposicion final, segin las caracteristicas y el
tipo de residuo. Determinar el protocolo a seguir, en caso en que se presenten accidentes y situaciones de
riesgo durante la permanencia en el taller.

Correlacién conceptual con:

ESPANOL : Presentacion de informes escritos

MATEMATICAS: Tabulado de informacién y andlisis de graficas

INFORMATICA : generacion de informes manejando diferentes software informaticos

1. FASE DE INICIO

Motivaciéon

Observar los siguientes videos escaneando los c6digos que aparecen a continuacion




Reconocimiento de saberes previos:
1. Enunarosca S36 X 6 que indica la “S”:
a) Es rosca withworth
b) Es rosca diente de sierra
c) Es rosca métrica
d) Esrosca cuadrada

2. Escribe el valor correspondiente a la medida e indique la apreciacion del pie de rey
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3. De laimagen especifique el grado de precision, el rango y la medida
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4. Sienun plano aparece M 16 X 2 1ZQ 2 ENT que significa :

a) M

b) 16

c) 2

d) 1ZQ
e) 2ENT

5. Convertir

9/16” a milimetros

Respuesta:

6. De laimagen especifique el grado de precision, el rango y la medida
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Para realizar una rosca UNC %2 X 13 si las dimenciones del material en bruto tiene de diametro 1", la velocidad
de corte del material es 30 m/min y la longitud de la rosca es 60 mm
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A que revoluciones trabajo la maquina para cilindrar ese material
Cuanto tiempo tardo en refrentar y cilindrar
Aproximadamente a que revoluciones rosco el material

. A que angulo afilo el buril para ese roscado
. Mencione el proceso para realizar la rosca en el torno
. Cual es la profuntidad total de la rosca

. Convertir

1,834” a fraccion

Respuesta:

14.
15.

Realizar todos los calculos necesarios para el dimencionamiento de una rosca withworth corriente de 1”

Itis called a set of machines and tools that allow to machine, to thread, to cut, to cross, to pierce,
to roll, to grind and to groove pieces of geometric form by revolution. These machine tools operate by rotating the
workpiece while one or more cutting tools are pushed in a controlled forward movement against the surface of
the workpiece, cutting the chip according to the appropriate technological machining conditions

The word that completes the paragraph is:

Lathe

Milling machine
Limber

Brush

. Las roscas se clasifican segun :

. Para una rosca M10 X 1.5 con que broca debo taladrar el material si deseo hacer la tuerca

. Para realizar una rosca trapezoidal ACME a que Angulo debo afilar el buril

30°
55°
60°
29°



Recursos a utilizar:

Tornos

Fresadoras

Limadoras

Software de disefio y equipos de computo
Herramienta manual

Descripciéon del ambiente de aprendizaje: Se requiere que el estudiante tenga la disposicion de quedarse en el taller
para evidenciar el manejo adecuado de maquinaria y equipos con los que no va a contar sino Unicamente en la
institucion

2. FASE DE DESARROLLO

Explicacion:

Aplicacién: Todas estas actividades deberan ser presentadas el 1 de Agosto

CONOCER

HACER

Actividad 1 Prepara el torno teniendo en cuenta el manual de operacién y segun especificaciones técnicas de
las operaciones a realizar.

Ejercicio 1 (para desarrollar en casa.) Realizar un protocolo para la preparacién y alistamiento de un torno
paralelo convencional

Ejercicio 2(para desarrollar en clase.) Generar una registro fotografico que evidencie la preparacion y
alistamiento de un torno paralelo convencional

Actividad 2 Selecciona el instrumento de medicién adecuado de acuerdo al trabajo a realizar.
Ejercicio 1 (para desarrollar en casa.) Genere un video donde explique la lectura de calibrador, micrémetro y
gonidmetro en todas sus apreciaciones

Actividad 3 Selecciona y afila las herramientas de corte de acuerdo a las especificaciones del trabajo de
torneado a realizar.

Ejercicio 1 (para desarrollar en clase.) Desarrollar demostracién de un correcto afilado de 3 tipos de afilados en
buril y el afilado de una broca

Actividad 1 Mecaniza el material para elaborar la pieza segun especificaciones del plano.
Ejercicio 1 (para desarrollar en clase.) mecanizar la pieza propuesta y realizar un video

Actividad 2 Inspecciona el proceso de torneado de acuerdo a las especificaciones técnicas.
Ejercicio 1 (para desarrollar en casa.) Elaborar orden operacional con célculos teéricos de mecanizado sobre la
pieza propuesta

Actividad 3 Ejecuta los procesos de torneado cumpliendo normas de seguridad industrial e higiene ocupacional.
Ejercicio 1 (para desarrollar en casa.) Generar protocolo para uso adecuado de los elementos de proteccion
personal en el taller

Actividad 4 Ejecuta los diferentes procesos de torneado de acuerdo a las especificaciones dadas en las ordenes
de trabajo.
Ejercicio 1

Actividad 5 Manipula los residuos solidos y liquidos producto del torneado de acuerdo a las normas ambientales.



SER

Ejercicio 1 (para desarrollar en casa) generar protocolo para la manipulacion de los residuos solidos y liquidos
de acuerdo a las normas ambientales

Ejercicio 2 (para desarrollar en casa.) Desarrollar una exosion sobre la normatividad que nos rige para la
manipulacion de los residuos sélidos y liquidos en empresas del sector metalmecanico

Actividad 6 Realiza las operaciones de afilado, patronado, alineaciéon y torneado dentro de los tiempos
establecidos en el programa de trabajo.
Ejercicio 1 (para desarrollar en casa.) Realizar hoja de proceso para la ejecucién del afilado de buriles y brocas

Actividad 7 Elabora registros histéricos de tiempo de maquinado

Ejercicio 1 (para desarrollar en, clase.) hace registro de informacion sobre datos de corte en la ejecucion del
mecanizado de la pieza propuesta

Ejercicio 2 (para desarrollar en casa.) tabula informacion en digital y genera un informe comparando tiempos
de mecanizado calculados yt tiempos de mecanizado reales con sus respectivas conclusiones causas y
consecuencias de lo evidenciado

Actividad 8 Limpia y organizar el area de trabajo cumpliendo los requerimientos
Ejercicio 1 (para desarrollar en clase.) generar protocolo para Limpiar y organizar el area de trabajo cumpliendo
los requerimientos

Actividad 9 Realiza la limpieza de la maquina, las herramientas y accesorios finalizada cada actividad de
trabajo.

Ejercicio 1 (para desarrollar en clase.) toma registro fotografico de un antes y un después de la maquina
asignada

Actividad 10 Prepara el refrigerante de acuerdo con porcentajes establecidos técnicamente por el fabricante
Ejercicio 1 (para desarrollar en clase.) realizar a sus compafieros una exposicion sobre tipos de lubricantes y
meétodo para la seleccidn del lubricante especifico de acuerdo a la maquina

Actividad 11 Realiza la lubricaciéon del torno cumpliendo con la ruta de lubricacién y la frecuencia establecida.
Ejercicio 1 (para desarrollar en casa.) generar protocolo para la lubricacién del torno cumpliendo con la ruta de
lubricacion y la frecuencia establecida

Actividad 12 Cambia el refrigerante de acuerdo a su estado y recomendaciones del fabricante

Ejercicio 1 (para desarrollar en casa.) generar protocolo para cambiar el refrigerante de acuerdo a su estado y
recomendaciones del fabricante

Ejercicio 2(para desarrollar en clase.) Realiza video cambiando el refrigerante de acuerdo a su estado y
recomendaciones del fabricante

Actividad 13 Almacena y disponer el refrigerante usado de acuerdo a normas medioambientales

Ejercicio 1 (para desarrollar en casa.) generar protocolo para Almacenar y disponer el refrigerante usado de
acuerdo a normas medioambientales

Ejercicio 2(para desarrollar en clase.) Realiza registro fotografico Almacenando y disponiendo del refrigerante
usado de acuerdo a normas medioambientales

Actividad 14 Reporta las fallas, fugas y necesidades de mantenimiento encontradas durante la limpieza para la
implementacion de los correctivos pertinentes

Ejercicio 1 Ejercicio 1 (para desarrollar en casa.) generar protocolo para Reportar las fallas, fugas y
necesidades de mantenimiento encontradas durante la limpieza para la implementaciéon de los correctivos
pertinentes

Ejercicio 2(para desarrollar en clase.) Reporta las fallas, fugas y necesidades de mantenimiento encontradas
durante la limpieza para la implementacién de los correctivos pertinentes

Y le realiza seguimiento

Actividad 15 Organiza los accesorios y dispositivos de montaje utilizados en el torneado en el lugar dispuesto
para tal fin

Ejercicio 1 (para desarrollar en casa.) generar protocolo para Organizar los accesorios y dispositivos de montaje
utilizados en el torneado en el lugar dispuesto para tal fin

Ejercicio 2(para desarrollar en clase.) Realiza registro fotografico Organizando los accesorios y dispositivos de
montaje utilizados en el torneado en el lugar dispuesto para tal fin

Ejercicio 3 (para desarrollar en clase.) realizar a sus compafieros una exposicion metodologias 5s” TPM,
LEAN MANUFACTURING, JUST IN TIME

Actividad 1 Analizar el codigo ético de la especialidad, a partir del sector productivo al que pertenece, con el fin
de asociarlo a los valores institucionales del Centro Don Bosco.

Ejercicio 1 (para desarrollar en casa.) generar el cédigo ético de la especialidad, a partir del sector productivo al
gue pertenece,

Ejercicio 2 (para desarrollar en casa.) asociar el cédigo de ética de la especialidad a los valores institucionales
del Centro Don Bosco.



Actividad 2 Interactuar en los contextos Productivos y Sociales en funcién de los Principios y Valores
Universales, cumpliendo con las orientaciones éticas de la labor desempefiada

Ejercicio 1 (para desarrollar en clase.) Exponer a todos los integrantes de la especialidad el cédigo de ética y
los resultados de la asociacion con los valores institucionales del Centro Don Bosco generando un video de la
conferencia dada

CONVIVIR
Actividad 1 Identificar las politicas institucionales HSEQ, contextualizandolas en la especialidad en la que se
forma a partir de acciones seguras, segun la actividad productiva a desarrollar.
Ejercicio 1 (para desarrollar en casa.) generar la sintesis de la politica de hseq de la especialidad para su
publicacién en una cartelera

Actividad 2 Definir protocolos de uso para maquinara, equipos y herramientas propias de la especialidad,
teniendo en cuenta el puesto de trabajo y las condiciones de entrega y recepcion.

Ejercicio 1 (para desarrollar en casa.) generar protocolo para uso para maquinara, equipos y herramientas
propias de la especialidad, teniendo en cuenta el puesto de trabajo y las condiciones de entrega y recepcion.

Actividad 3 de correlacion con otras areas de conocimiento especificar con cuales:

Todos los ejercicios presentadas deberan ser anexadas a su carpeta de evidencias con normas APA y las practicas
se evidencian por medio de un informe escrito con calculos especificos de cada operacion

3. FASE DE EVALUACION:
Evidencias del aprendizaje del estudiante

Conocimiento: Presentacion de una prueba escrita la cual de una solucién a un problema planteado de acuerdo
a la dimensién evaluada

Desempefio: De acuerdo a una situacién problema planteada en la prueba de conocimiento el estudiante
cumple con un protocolo para la ejecucion de una solucién a ese problema de acuerdo a la informacién técnica
suministrada

Producto:

El estudiante presenta su producto final de acuerdo a la lista de chequeo encontradas en el modulo
dependiendo el producto a entregar y con el lenguaje apropiado

Aplicacién de estrategias de evaluacion:
Conocimiento: Prueba escrita
Desempefio: Protocolos e informes de cada practica
Producto Lista de chequeo de acuerdo al producto entregado

Fuentes de informacion:

www.elrincondeltornero.com

NODREAU, Robert; LORENZ Meler, Enrique. El torno y la fresadora. Version de 4ta edicién francesa. Editorial Gustavo
Gili S.A. Barcelona

R. L. Timings Tecnologia de la fabricacion: procesos y materiales del taller. México, D.F.: Alfaomega, 2001. * Ulrich
Schdrer SGuberli.

Ingenieria de manufactura. México, D.F.: Compafiia Editorial Continental, 1984.

E.Paul DeGarmo. Materiales y procesos de fabricacion 2 ed. Barcelona: Reverté, 1988.

4. FASE DE CIERRE

SINTESIS:

RETROALIMENTACION DEL PROCESO

Indique que aplicacién del conocimiento adquirido, es aplicable para la vida cotidiana

Describa el acompafiamiento pedagoégico del Docente durante el proceso desarrollado

Indique minimo dos conclusiones resultantes en el aula frente a la frase de reflexién

CRITERIOS DE EVALUACION SI | NO

Con el desarrollo del proceso alcanzo la competencia propuesta en el encabezado

La fase de entrada generé expectativa frente al desarrollo de la tematica

La fase de elaboracién le permitié apropiarse de los conceptos y procedimientos propuestos

Cumplié con las evidencias planteadas en la fase de salida

Las fuentes de informacién recomendadas fueron pertinentes a la tematica propuesta
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